
Prosthetic WorkFlow

Tarama Sabitlenen Abutment ve Jig'i 
ekipmana yerleştirme

Abutment Dizaynı CAM (Bilgisayar destekli üretim) 
süreci

Pre-milled Abutment'i ekipmanın 
Jig'ine sabitleme

Pre-milled Abutment'i 
Kazıma süreci

İşlem Sonucu

・Orijinal olmayan ürünlere kıyasla mükemmel
sabitleme hassasiyeti.
・→Vida gevşemesi ve kırılma olasılığını azaltır.

Güvenilir Bağlantı Yapısı Çeşitli Ekipmanlar için Sıralama       
Ekipmanın Jig'ine tam uyan Abutment tipi 

Çeşitli Implantlar için Bağlantı Yapısı ve Vida 
 Farklı Implant sistemlerine özel seri.

OSSTEM A B 

Ekipman A Ekipman B Ekipman C

※ Bu sistemle üretilen Abutmentler'in minimum çapı 4,0 mm veya üzerinde ve açısı 30° veya altı 
olmalıdır

Orijinal Ürün Doğrulama İşareti
Osstem ürününün orijinalliği doğrulanabilir.

Custom Abutment 
Üretim Sonrası

Custom Abutment 
Üretim Öncesi

VS

Osstem KullanımıDiğer Masrka Kullanımı

Pre-milled Abutment
TS Fixture'a mükemmel uyum sağlayan Custom Abutment Üretimi
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Ürün Serisi

Hex Non-hex Ekipmana sabitlenecek alan şekli

OSSTEM TS
Mini TSPM10ARMWH TSPM10ARMNWH

Regular TSPM10ARRWH TSPM10ARRNWH

A Üreticisi DEPM10ARRTH DEPM10ARRNTH

B Üreticisi NEPM10ARRTH NEPM10ARRNTH

Dental Kazıyıcı Üreticisi: Ekipman A, Ekipman B

Hex Non-hex Ekipmana sabitlenecek alan şekl

OSSTEM TS
Mini TSPM10CAMWH TSPM10CAMNWH

Regular TSPM10CARWH TSPM10CARNWH

A Üreticisi DEPM10CARTH DEPM10CARNTH

B Üreticisi NEPM10CARTH NEPM10CARNTH

Dental Kazıyıcı Üreticisi: Ekipman C

Kazıma Gövdesi

Ø10mm

Sabitleme AlanıKazıma Gövdesi: 20mm

Kazıma Gövdesi Pre-milled Abutment
Sabitleme Yöntemi Örneği (A Ekipmanı) 

Pre-milled Abutment




